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TopffSrmiger Dauerf iltereixxaats 

Die Erfindujig b^zieht sich aaf topffbrmige Dauerf ilterein- 
satze, insbesondere zum Einsatz in einer Espressoinaschine, 
mit einer im vesent lichen den Topfboden fonnetiden Filter*- 
grundplatte^ die von mehreren Filterof fnungen im wesentli- 
chen in StrBmungsrichtung des zu f ilternden Mediums durch- 
brochen ist, und einer im wesentlichen am Rand der Filter- 
grundplatte angeordneten und zum Bilden eines Kaf f eeauf nah- 
mebereichs von dieser quer wegerstreckenden Topfwandung* 

Insbesondere bei Espressomaschinen warden topfformige Dauer- 
f iltereinsStze verwendety die insbesondere aus statil bests- 
h&n und in einem Tief ziehverf aiiren hergestellt werden. An- 
schlieBend vird der Topfboden durch in diesen eindringende 
Spitzen perforiert, so daji Filterof fnungen entstehen^ Durch 
den Perforationsvorgang wird Grat aufgevorfen, der in einem 
anschliefienden Schleifvorgang beseitigt werden mufi. Bei 
dieseiu Herstell-ungsverf ahren sind die Fil-terof f nangen sehr 
unregeimMJ3ig, wodurch die jeweiligen Dauerf iltereinsatze 
unterschiedliche Eigenschaften aufweisen und der herge- 
stellte Espresso in seiner Konsistenz stark variieren kann. 

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Dauer- 
filter einsatz der obengenannten Art bereitzustellen, der 
auch bei, Grol3serienherstellung eine mdglichst gleichbleiben- 
de FiltereigensctiaCt aufweist. 

Dies vird erf indungsgena/3 dadurch geiSst, daB im wesentli- 
chen entlang der Unterseite einer separaten Piltergrund- 
platte mindestens ein labyrinth- bzw. maanderf brtniger Auf- 
nahmekanal zur Aufnahne und zum Weiterleitan des gefilterten 
Mediusis zu einer gemeinsamen Austragsstelle angeordnet ist 
und da/J der untere Randbereich der Topfwandung einen umlau- 
fenden zur Topfachse weisenden Kragen aufweist, der durch 
spritzgieGen an dem Sufleren Rand der Filtergrundplatte ange- 
bracht ist. 



16/07 03 1 6 ! 1 5FAI __3j^7 3 6464579 



MERCHANT GOULD (2)061 



1 1 « • • f 



m* • « • * 



• « t 
• • • 
k • • • 



2 



Zvar sind im Stand der Technilc Labyrinthf ilter schon be- 
kannt, jedoch warden diese bis jetzt nicht als Topfboden ftir 
topfformige Dauerf iltereinsatze verwendet, Des weiteren bie- 
tet diess Erfindung den Vorteil, da6 durcii den vsrwendeten 
Filter genau definiertie FiltervorgSnge stattf inden, die 
nicht durch UmregelmaBiglceiten, z.B. dar Filterof fnimgsgro- 
6en, beeinfluBt verden, 

Giinstig ist es auch, wenn die AUstragsstelle in wesentlichen 
mittig zur Filtergrundplatte angeordnet ist- Dadurch kann 
eine ijci wesentlichen symmetrische Zustromung erreicht wer- 
den. 

Eevorzugt ist die Filtergrundplatte auf einer Tragerscheibe 
angeordnet, auf deren der Filtergrundplatte zugewandten 
Seite der Auf nahmekanal eingebracht ist, Der Kanal iai3t sich 
so auf einfache Weise herstellen, da er durch belietaige Ver- 
fahren in die Tragerscheibe eingeformt werden kann und dann 
von oben mit d^r Filtergrundplatte abgedeckt wird. Dabei 
kann die Austragsstelle in Form einer sich durch die Trager- 
scheibe erstreckenden Dtlse ausgebildet sein, Durch die Diise 
ist die Grofie des Fluidstrahls vorherbestitatrJ^ar , 

Damit auch moglichst kompliziert verlaufende Auf nahmekanale 
ausgebildet w&rden konnen/ ist die Tragerscheibe bevorzugt 
aus Kunststoff hergestellt, Insbesondere ist es hierbei von 
Vorteil, wenn die Filtergrundplatte und Tragerscheibe von 
eineia diese halternden Kunststof frahnen umgeben sind. Die 
Filtergrundplatte und die Tragerscheibe konnen dann getrennt 
hergestellt und durch den Rahmen aneinander gefUgt werden. 

Die Topfwandung und der Kragen konnen aus Metall, bevorzugt 
Edelstahl, bestehen, wobei der Kragen in den Kunststof f rah- 
men eingreift. Topfv/andung, Filtergrundplatte und Trager- 
scheibe konnen somit durch einen einzigen Spritzgufivorgang 
raiteinander verbunden werden. 

• • » «B «(•* ■» J «• 
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Es ist In einer weitsren Ausf iihrungsform ab^ auch raoglich, 
daJ3 die Topfwandung, der Kragen und der Rahmen einteilig aus 
Kunststoff bestehend aasgebildet sind, Bei diesem Verfatiren 
muB die Topfwandung nicht separat hergestellt verden, son- 
dern kann mit dem Rahmen in einem Verf ahrensschritt an die 
F liter grundplatte und Tragerplatte angespritzt werden. 

Urn den Stromungsverhaltnissen an der Austragsstelle gerectit 
zu werden, 1st in die Tragerscheibe eine Metallscheibe ein- 
gespritzt, in der die DUse angeordnefc ist. Die Diise ist so- 
tnit xibar einen groSen Einsatsz^itraum foirmstabil. 

Zum besseren Einbringen der Metallscheibe in die Tragar- 
scheibe, weist die Metallscheibe eine am AuJJenumfang einge- 
brachte Ringnut auf , in die Material der Tragerplatte ein- 
gx-eift. Hierdurch ist die Metallscheibe auch in axialer 
Richtung fixiert. 

Ein b^sseres Zustroraen zur Austragss telle wird erreicht, 
wenn die an die Austragsstelle angrenzenden Auf nahnekanalab- 
schnitte im wesantlichen radial zur Achse der Austr&gsstelle 
verlaufen. Die Breite des Auf nahmekanals betragt i5i wesent- 
lichen 2,5 bis 5 mm. 

Gute Austragsbedingungen werden bei einem Durchmesser der 
Diisenof fnung von 0,4 bis i mm, bevorzugt C,6 mm, erreicht. 

Eine gute Ausnutzung der Tragerplattenf lache Kommt zustande, 
wenn den Aufnahmekanal zumindest bereichsweise umgrenzende 
Stege im wesentlichen eins Breite von 1,5 bis 3 :nin, bevor- 
zugt 2 mm, aufweisen- Eine giinstige Anordnung wird dann er- 
reicht, wenn der HauptteiX des Auf nahmekanals aus Hoaxial 
zueinander angeordneten kreisringf brmigen Kanalabschnitten 
besteht, die durch DurchbrUche in den Stegen miteinander 
verbunden sind* Eine gunstige Tiefe de$ Auf nahmekanals be- 
tagt 0/6 bis 1 mm, bevorzugt 0,8 K\m. 

• •<•«■•■«* 
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In ^iner weiteren Ausfuhrungsf ora konnen die FilterSf fnungen 
im Quarschnitt eine dreieckige Fotm, bevorzugt. die eines 
gleichseitigen Dreiecks, aafweisen. Betrachtet man das Stro- 
mungsbild dirrch solcH eine dreieckige offnung^ so kann fest- 
gestellt: warden / dal5 Teilchen, die sich mehr in den Ecken 
der offnung befinden/ gegen viel groSere Reibungskrafte on^ 
kampfen mussen, als Stromxingsteilchen, die sich m&hr im 
mittleren Bereich der Offnung befinden. Dies wird bei einem 
Dreieck insbesondere dadurch verstarkt^ dafi die Str5mungs- 
teilchen in den Ecken von zwei Seiten in einem relativ spit- 
zen Winkel eingesngt werdetn, Hierdurch entstehen bei einem 
Dutchtritt Verwirbelungen, die 2U einer besonders feinen und 
creinigen Schaumbiidung fuhren, die eine bei Kennern sehr be- 
liebte, exzellente Ausbildung der Crema auf deiiv Espresso 
herbeif \ihren , 

In einer weiteren b^vorzrugten Ausf uhrungsf orm konnen die 
Filterof fnungen im Querschnitt eine Kreisforu aufweisen^ 
welche besonders einfach und foricigenau he^-gestelXt werden 
Kann. Bei der Vervendung von solchen kreisf ormigen Filter- 
Bffnungen kann der Durchmesser der Filterof fnungen an der 
Oberseite der Filtergrundplatte 100 bis 3 00 ^aici, bevorzugt 
200 pitu, betragen. Innsrhalb dieses Durchiaesserbereichs wird 
eine optimale Filterwirkung erreicht. 

Des weiteren hat sich als besonders strdmungsgunstig und da- 
rait 2ur Unterstiitzung des Ausbildens einer gewiinschten Crema 
eine Ausbildung der Filterof fnung herausgestellt, bei der 
sich die cjffnungen von der Oberseite der Filtergrundplatte 
in stromungsrichtung zur CJnterseite der Filtergrundplatte 
trichterf cSrmig erweitern. Weiterhin isc es hierbei dann be- 
sonders giinstig, wenn die Seitenf lachen der Filterof fnungen 
bogenformig gekrummt ausgebildet sind und sorait einen giin- 
stigen diisenartigen Aufbau erlangen. Dadurch wird gleich^ 
zeitig ein Verstopfen der Filterof fnungen vernieden. 
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Damit eine bessere und dauerhaltbarere Anbringung des 
Raimens an der Filtergrundplatte gewahrleistet ist, ist am 
Randbareich der FiltergirundpLatte mindestens ^ina Halte- 
offnung angeordnet, in die eln Haltebereich des Rahiaens im 
vesentlichsn paEgenau eingreift, Bei angespritztem Rahmen 
f liefit dann wahrend des Spritzgufivorganges Kunststof fmasse 
in die Halteof f nung, wodurcli die Filtergrundplatte in ihrer 
Position fixiert und gehaltert wird* Bei einar weiteren 
Ausfiihrungsf orm kann ebanfalls im inneren Randbereich des 
Kragens mindestens eine Verankerungsof f nung angeordnet sein, 
in die ein Verankerungsbereich des Rahmens im wesent lichen 
paBgenau eingreift. Dadurch ist auch eine genaue Anhaftung 
des Rahmens am Kragan der Topfv/andung gegeben, SpritzguA- 
technisch lassen sich der Kragen und die Filtergrundplatte 
insbesondere dann miteinander vertainden/ venn die Halte- 
of fnungen der Filtergrundplatte und die verankerungsof fnun- 
gen des Kragens ira wesentlichen zueinander fluchtend 
angeordnet sind. Der Halte- und der Ver anker ungsbereich des 
Rahmens werden dann ebenfalls Cibereinander angeordnet und 
positionieren gemeinsain den Kragen und die Filtergrundplatte 
im wesentlichen pa^genau zueinander ► 

Als besonders einfaches Yerfahren zur Herstellung von fein- 
porigen Dauerf iltereins^i:zen hat sich herausgestellt, wenn 
die Filtergrundplatte aus Metall be$zeht unc durch elektro- 
lytische Hetallabscheidung oder Stanzen oder Atzen herge- 
stellt wird. Entsprechend der gefordetten Genauigksit, kann 
dann das entsprechende Verfahren gevahlt werden, durch das 
sich 2. B,. auch die dreieckigen Filterbf f nungen tuit relativ 
geringem Aufwand und :nit ziemlich genauen AbmaJ3en herstellen 
lassen. 

Im folgenden wird ein Ausf iihrungsbeispiel der vorliegenden 
Erfindung anhand einer Zeichnung nahsr erlautert, Es zeigt: 



16/07 03 16:16 FAX 31 73 6464579 ^ MERCHANT GOULD (2065 



•••• •••• 



Fig. 1 einen erf indungsgama^eri topfformigen Dauarfiltsr- 
einsatz im Vollsciinitt mit angedeutetar Auflage- 
Stella, 

Fig. 2 einen Topfboden- geraafi Fig. 1 in einer Draufsicht 

(die Fi Iters ffnungen wxirden zux Vereinf achung weg** 
gelassen) , 

Tig. 3 eine Filtergrundplatte fiir den in Fig, 1 gezeigten 
Oauerf iltereinsatz mit einer ersten Variants von 
Halteof fnungen. 

Fig, 4 die Filtergrundplatte aus Pig* 3 in einer Seiten- 
ansicht , 

Fig. 5 den Ausschnitt V aus Fig. 4 in vergra/Serter Dar- 
stellung^ 

Fig, 6 eine Ketallscheibe fiir den Dauerf iltereinsatz aus 
Fig. 1 in einer vergrofierten Darstellung, 

Fig. 7 eine Verbindungsstelle zwischen Filtergrundplatte 
und Topfwandung in vergri5(3erter Darstellung^ 

Fig, 8a eine zweite Variante von Verenkerungsof f nungen und 

Fig. 8b eine dritte Variante von Verankerungsof f nungen. 

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Ausf iihrungsf orm ein^s er- 
f indungsgeiaa^en Dauerf iltereinsatzes unfafit im wesentlichen 
eine relativ dlinne Filtergrundplatte 1, eine unterhalb der 
Filtergrundplatte 1 angeordnete und diese tragende Trager- 
platte 2, einen die Filtergrundplatte 1 und Tragerplatte 2 
umgebenden ringf ormigen Rahmen 3 und eine am Rahnen 3 ange- 
brachte Topfvandung 17, Die Filtergrundplatte l ist im we- 
sentlichen eben ausgebildet und t/eist: nehrere Filterof f nun* 
gen 4 auf , die sich im wesentlichen in StroiTiUngsrichrung A, 
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wie insbesondere in Fig. 5 2U s^hen ist, erstrecken. Die 
riltieref fnungen 4 sind ciaJ^ei von der ofaerseite 5 der Filter- 
griindplatte i in Stroiaxingsrichtung A zur CJnterseite 6 der 
Filtergmandpiatte i trichterf armig erweitert. Die Seitenfla- 
chen 7 der Filterof fnungen 4 sind bogenformig gekrtlitmit aus- 
gebildet, Xn die Filtergrtindplatte 1 sind eine Vielzahl die- 
ser Filteroff nungen A, im wesent lichen gleichmaBig verteilt, 
^ingebrach-t. Bevorzugt wird hierbei wie in Fig, 3 su sahen 
xst eine Spalten- bzw. Reitienanordnung gewahlt. Die Filter- 
offnungen 4 konnen ira Querschnitt eine Kreisform aufweisen, 
Aber auch jede andere Forro ist einsetzbar, Des weiteren wird 
die Filtergrundplatte 1 aus einem Metall hargestellt, so daB 
sie durch elektrolytische Metallabscheidung oder Stanzen 
Oder Xtzen herstellbar ist. 

Die Tragerplatte 2 besteht bevorzugt aus Kunststoff and 
weist an ihrer Oberseite einen labyrinth- bzv^. meander formi- 
gen Auf nahjnekanal B auf ^ dessen Hauptteil aus koaxial zuein- 
ander angeordneten kreisringf ormigen Kanalabschnitten be- 
steht, die durch Durchbriiche 9, die sich durch die einzelnen 
Kanalabschnitte trennenden stege 10 erstrecken, mireinander 
verbunden sind. 

In der Mitte der Tragerplatte 2 befindet sich eine Austrags-- 
stelle 11 in Form einer sich durch die Tragerplatte 2 er- 
streckenden Duse. Die Austragsstelle 11 befindet sich in ei- 
ner Ketallscheibe 12, die in die aus Kunststoff bestehende 
Tragerplatte 2 eingespritzt ist, Zur besseren Verenkerung 
weist die Metallscheibe 12, wie insbesondere in Fig. 6 zu 
sehen ist, eine am Aufienuicifang eingabrachte Psingnun 13 auf , 
in die Material der Tragerplatte 2 eingreift. Hierdurch ist 
ebenfalls eine axiale Sicherung der Metallscheibe 12 gevahr- 
leistet. 

Die an die Austragsstelle 11 angrenzenden Auf nahmeJcanalab- . 
schnitte 14 verlaufen im wesentlichen radial zur Achse der 
Austragsstelle 11. Der Auf nahmekanal 8 weist ijn wesentlichen 
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aine Breite von 2,5 bis 5 mm auf,* waiirend die den Aufnahme- 
kanal 8 zumiiidest bereictisweise umgrenzenden Stege 10 im we- 
sentlichen eine Breite von 1,5 bis 3 mm, bevorzugt 2 tm, 
aufweisen. Hierdurcli befindet sich unterhalb einer grttBtmag- 
lichen Flacha der Filtfirgrandplatte 1 dear Auf nahmekanal 8. 
Die Tiefe des Auf nahraeJcanals 8 betragt iin wesentlichen 0,6 
bis 1 Tm, b.evorzugt 0,8 rm. Der DtLcchmesser der Diisenaffnung 
der Xustragsstelle 11 weist 0,4 bis 1 tm, bevorzugt 0,6 min 
auf. Die Filteraffnungen 4 haben einen Durchinesser von 0,1 
bis 0,3 mm, bevorzugt 0,2 mm. Da die DUsenoffnung der Aus- 
tragsstelle 11 wesentlich grofier ist als die Filteroff nungen 
4, wird es vermieden, daB der Dauerf iltereinsatz verstopft 
wird. 

Die Filfcergrundplatte 1 und Tragerplatte 2 sind bei der dar- 
gestellten Ausf Uhrungsf orm kreisformig ausgebildet und von 
einein gemeinsamen Rahmen 3 aus Kunststoff ungeben. Das hat 
den Vorteil, daB die separat hergestelltie Filtergrundplatte 
1 und Tragerplatte 2 bei einein weiteren Fertigungsschritt in 
einer Spritzgu^f Qxrm mittels des Rahmens 3 aneinander gefugt 
werden konnen. Durch das separate Herstellen der Trager- 
platte 2 konnen in deren spater der Filtergrundplaute 1 zu- 
gewandten Seite beliebig ausgef ormte Auf nahmekanale 8 einge- 
bracht sein. 

Der Dauerf iltereinsatz stutzt sich in der Espressomaschine 
auf einer in Fig. l schetnatisch angedeuteten Auf lagestelle 
15 ab, die eine unter der Austragsstelle 11 angeordnete Off- 
nung 16 auf weist. 

Die in Fig- 1 gezeigte Ausf (ihrungsf orm umfa/it eine Topf wan- 
dung 17, die an ihrem unteren Randbereich einen uiulaufenden 
zur Topfachse weisenden Kragen 18 aufweist, Der Kragen 18 
greift in den Kunststoff rahman 3 ein, vodurch die Topfwan- 
dung 17 an der Filtergrundplatte 1 und der Tragerplatte 2 
durch SpritzgieBen des RahTnens 3 In einem Arbeitsschritt an- 
gebracht werden Jcann, Hierzu weisen der Rahmen 3 und die 
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TrS^gerplatte 2 einen gemeinsamen 'Zentrierbereich 23 auf, der 
f\lr etne paBgenaue iind f ormsctiltissige Verbindung sorgt. Die 
Topfwandung 17 und der Kragen 18 konnen aus Metall, bevor- 
zugt Edelstahl, bestehen. Es ist jedoch auch eine nichtdar- 
gestellte Ausfiihrungsform denlUsarr bei der die Topfwandung 
17, der Kragen 18 und der Rahiaen 3 einteilig aus Kunststoff 
bestehend ausgebildet sind. Die genannten Bestandteile 
konnen dann in eineiu einzigen spritzguflvorgang an die 
Filtergrundplatte 1 xind die TrSgerplatite 2 angespritizt 
werden« 

Insbesandere in den Fig, i und 7 ist 2U sehen, dafi im Rand- 
bereich der Filtergrundplatte 1 Halteof f nungen 19 angeordnet 
sind, in die Haltebereiche 20 des Rahmens 3 paSgenau ein- 
greifen- Die Halteof f nungen 19 und im Kragen 18 angeordnete 
Verankemngsof fnurigen 2l sind in Form eines uinlauf enden 
Lochkranzes entsprachend in den Randbereich der Filtergrund- 
platte 1 und des inneren Randbereichs des Kragens 16 
eingebracht. In den Fig, 1 und 7 ist zu erkennen, daB die 
Halteoff nungen 19 der Filtergrundplatte i und die Ver- 
ankerungsoff nungen 21 des Kragens 18 zunindesr teilweise im 
wesentlichen zueinander fluchtend angeordnet sind, Selbst 
wenn durch eine ungleiche Teilung nur bestixninte Halteof fnun^ 
gen 19 und Verankerungs5ff nungen 21 (ibereinanderliegen/ 
reicht dies zu einer guten Befestigung der Filtergrundplatte 
1 und des Kragens IS ito Rahmen 3 aus. 

Fig. 8a und 8b zeigen weiterhin eine Variante von Ver- 
ankerungsoff nungen 21, die aber auch ohne c^eiteres auf die 
Halteoffnungen 19 der Filtergrundplatte l ubertragbar sind. 
Die Verankerungsoff nungen 21 sind entsprechend zud inneren 
Rand des Kragen 18 hin of fen ausgebildet. Die Halteoffnungen 
19 war en dann entsprechend zum Rand der Filtergrundplatte i 
hin of fen ausgebildet. Mit dieser Ausg^staltung kbnnen sich 
Kragen 18 und Filtergrundplatte l noch besser im Kunststoff- 
rahmen 3 verhaken* Eine bevorzugte Leinge von Ha Ice- und Ver- 
ankerungsoff nungen 19, 21 kann 2 bis 4 mm, bei einem je- 
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weiligen Abstand zum Rand und zueinander von 1/5 bis 2 tdki, 
betragen. Die Breite des schlitzes kann bevorzugl: 1 his 
1,5 mm bemese^n* 

Im folgenden wird die Wirkungs- und Punktionsvsise der vor- 
liegenden Erfindung kurz erlSutert, 

Der erf indungsgeniaBe Dauerf iltereinsatz wird in eine dafur 
vorgesehene Kaf f eeinaschine eingesetzt und Kaffeepulver in 
den Kaf f esauf nahmebereich des topf f ormigen Dauereinsatzes 
eingefiillt, so da5 dieses auf der Filtergrundplatte l auf- 
liegt. Anschliefiend wird der Filter bedampft, so da6 das zu 
filternde Medium in Stromungsrichtung A durch die Filteroff- 
nungen 4 strdmt. Da sich unter dem Gro5teil der Filtergrund- 
platte 1 ein Auf nahiaekanal 8 befindet, stromt das gefilterte 
Medium an verschiedenen Stelien in diesen hinein, Der Auf- 
nahmekanal 8 ist so geformt, da5 das gefilterte Medium laby- 
rinth- bzw- maanderf ormig zur Austragsstelle 11 gefuhrt 
wird- Dort tritt dann das gefilterte Medium durch die diisen- 
formige Austragsstelle 11 aus. Durch das Sammeln des gef li- 
ter ten Mediums unir.ittelbar unterhalb der Filtergrundplatte 1 
und Weiterleiten 2U einer gemeinsamen Austragsstelle 11 wird 
ein gleichmafiig dichter Austragsatrahl erzeugt, der 2ur 
Steigerung der Kaf f eequalitat beitragt, Nach Beenden des 
Filtervorganges kann das nafie Kaffeepulver durch Herausnahme 
des topffbrmigen Dauerf iltareinsatzes auf einfache Weise 
entfernt werden. 



16/07 03 18:18 FAI 31 73 6464579 



MERCHANT GOULD @070 



• • •♦It. 
■* •«•• 

• !•«• 

«« ' 

11 

Gchutzanspruche 

1, Topf formiger Dauerf ilter^insatz, insbesondere sum Ein- 
satz in einer Bspressomaschine, mit einer iia wesentli- 
chen den Topftaoden fonnenden Filtargrundplatte {2), die 
von mehreren Filterof fnungen (4) im wessntlichen in 
stroTnungsrichtung (A) des zu filtemden Mediums durch- 
brochen ist, und einer im wesentlichen am Rand der Fil- 
tergrundplatte (1) angeordneten iind zum Bilden eines 
Kaff eeaufnahmebereichs (K) von dieser quer wegerstrek- 
kenden Topfwandung (17), dadurch gekenn^eichnet, daB im 
wesentlichen entlang der Unterseite einer separaten 
Filtergrundplatte (1) mindestens ein labyrinth- bzw, 
maanderf ormiger Auf nahmekanal (8) zur Aufnahme und zum 
weiterleiten des gefilterten Mediums zu einer gemeinaa- 
men Austragsstelle (11) angeordnet ist und daJi der un- 
tere Randbereich der Topfwandung (17) einen umlaufenden 
zur Topfachse weisenden Kragen (18) aufweist, der durch 
Spritzgielien an dem aufleren Rand der Filtergrundplatte 
(1) angebracht ist, 

2, Dauerf liter einsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Austragsstelle (11) im wesentlichen 
mittig zur Filtergrundplatte (l) angeordnet ist. 

3. Dauerf iltereinsatz nach Anspruch i Oder 2, dadurch ge- 
Jcennaeichnet, da3 die Filtergrundplatte (1) auf einer 
Tragerplatte (2) angeordnet ist, auf der en der Filter- 
grundplatte (i) zugewandten Seite der Auf nahnekanal (S) 
eingebracht ist. 

4. Dauerf iltereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch geXennzeichnet , daB die Austragsstelle (11) in 
Form einer sich durch die Tragerplatte (2) erstrecken- 
den Diise ausgebildet ist. 
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5. Dauerf iltereinsatz nach einem der Ansprtlche l bis 4, 
dadiirch geJcenn^eiclinet, dafi die Tr^gerplatte (2) aus 
Kunststoff herges-tellt ist. 

6. Dauerf iltreinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch geJcennzeichnet, daii die Filtergrundplatte (1) und 
die Tragerplatte (2) von einem diese halternden Kunst- 
stoffrahmen (3) umgeben sind. 

7. Dauerf iltereinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 6^ 
dadurch gekennzeichnety dafl die Topfwandung (17) und 
der Kragen (18) aus Metal 1, bevorzugt aus Edelstahl be- 
stehen, wotoei der Kragen (18) in den Kunststof f rahjnen 
(3) eingreift. 

8. Dauerf iltereinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch geXennzeicHnet, daB die Topfwandung (17) / der 
Kragen (18> und der Rahmen (3) einteilig aus Kunststof f 
bestehend ausgebildet slnd, 

9. Dauerf iltereinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch geXennzeichtiet , daB in die Tragerplatte (2} 
eine Metallscheibe (12) eingespritzt ist, in der die 
Austragsstelle (11) angeordnet ist. 

10- Dauerf iltereinsatz nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet , dai3 die Metallscheibe (12) eine 
am Au/ienu:nfang eingebrachte Ringnut (13) aufv;eist, in 
die Material der Tragerplatte (2) eingreift. 

11 • Dauerf iltereinsatz nach einetn der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gelcennzeichnet , dali die an die Austragsstelle 
(11) angrenaenden Auf nahmekanalabschnitte (14) im we- 
sentlichen radial zur Achse der Austragsstelle (11) 
verlauf en. 
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Dauerf iltereinsatz nacH ein^ der Anspriiche l bis li, 
dadurcH gekennaeicbnet, dafi der Aufnahmekanal (8) im 
wesentlichen sine Breite von 2,5 bis S lom aufweist. 

Dauerf iltereinsatz nach einera der Anspriiche l bis 12, 
dadTircb gekennzaichnet, da/3 die Diisenoffnung einen 
Durclwesser von 0,4 bis 1 mm, bevorzugt 0,e nan, auf- 
weist. 

Dauerf iltereinsatz tiach eineia dsr Ansprxiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafl den Auf nahmekanal (8) zu- 
mindest toereichsweise umgrenzende Stege (10) im wesent- 
lichen eine Breite von 1,5 bis 3 mm, bevorzugt 2 mm, 
aufweisen - 

Dauerf iltereinsatz nacn einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Hauptteil des Aufnahme- 
kanals (8) aus koaxial zueinander angeordneten kreis- 
ringfermigen Kanalabschnitten besteht, die durch Durch- 
brliche (9) in Stegen (10) miteinander verbunden sind. 

16. Dauerf iltereinsatz nach einem der AnsprUche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichuBt, dafi der Auf tiahmekanal (8) in 
wesentlichen eine Tiefe von 0,6 bis ' 1 rcm, bavorzugt 0,8 
nun, aufweist, 

17. Dauerf iltereinsatz nach einem der Ansprtlche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, da5 die Filterttf f nungsn (4) im 
Querschnitt eine dreieckige Form, bevorzugt die eines 
gleichseltigen Dreiecks, aufweisen. 



18, 



Dauerf iltereinsatz nach einera der Anspruche 1 bis 17, 
dadurch geicennzeicftnet, dafl die filterof fnungen (4) in. 
Querschnirt eine Kreisform aufweisen. 
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Dauerfiltereinsat. nach Anspruch 18, daflurch gekenn- 
zeichixet, daB der Dorchmesser der FilterBf f nungen (4) 
100 bis 300 \m, bevorzugti 200 \m, betrSgt. 

Dauerfiltereinsatt nach einem der AnsprUche 1 bis 19, 
dadurch g-kennzeiclmct, daB sich die FilterBff nungen 
(4) von der Oberseite (5) der Filtergrundplatte (i) m 
Stromungsrichtung (A) zur Unterseite (6) der Filter- 
grundplatte (2) trichterformig erweitem. 

Dauerfiltereinsatz nach einem der Anspr^iche 1 bis 20, 
dadurcH gekemizeiclinet, daB im Randbereich der Pilter- 
grundplatte (1) mindest^ns eine Halteoffnung (19) ange- 
ordnet ist, in die ein Haltebereich (20) des Rahmens 
(3) im wesentlichen paBgenau eingreift. 

Dauerfiltereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 21, 
dadurch gelcennzeicliiiBt, dafl im Randbereich des Kragens 
(18) mindestens eine Verankerungsbf f nung (21) ange- 
ordnet ist, in die ein VerankerangsbereicH (22) des 
Rahiaens (3) im wesentlichen paBgenau eingreift. 

Dauerfiltereinsatz nach einem der Anspriiche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Haltebf fnungen (19) 
der Filtergrundplatte (1) und die Verankerungsof fnungen 
(21) des Kragens (18) zumindest teilweise in wesentli- 
chen zueinander tluchtend angeordnet sind. 

Dauerfiltereinsatz nach einem der AnsprUche 1 bis 23, 
dadurch gekannzeichnet. dafl die Filtergrundplatte (1) 
aus Metall beste.nt und durch eUktrolytische Metallab- 
scheidung Oder Stanzen oder Xtzen hergestellt iat. 
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FIG.6 
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FIG. 8b 



